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SINGLE AND DOUBLE BUCK SHIRT UNITS
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ATWKRT4—T LR BT-550-J) =+#8200V 4.7kw 0.5 80kg/h 20A/15A 52L 0.5 15A 2330X1668X1556 40AX2 910 100~140
ATIWARF4—T LA BT-500-) =HH200V 3.6kW 0.5 80kg/h 20A/15A 45L 0.5 15A  2330X1668X1556 40AX2 900 90~120
T H—IVT LR BT-150-J =+#8200V 2.25kW 0.5 40kg/h 20A/15A  40L 0.5 15A  2092X1066X1554 40A 630 50~80
7 H—=Ib-t1/8— BT-70-) =+#8200V 1.7kW 0.5 40kg/h 20A/15A  40L 0.5 15A  2092X1066X1554 40A 620 40~70
ho—HT7X3= MYP-1 BfH200V — 0.5 15kg/h 15A/15A 28L 0.5 10A 640X%X958X1118 — 252 50~80
FEBNITY) S NA-5 EfE100v — o — — 5L 0.5 8A 600X800Xx800 — 50 50~80
BITWRTF4—TLR DB-500-) =#H200V 2.5KW 0.5 40kg/h 15A/15A 35L 0.5 15A 1380X1886X%1715 40A 550 150~180
ATNRY-T DS-201 =+#H200V 0.45kW 0.5 15kg/h 15A/15A 18L 0.5 10A 700X1375X1668 — 380 150~180
A—-#)—-h2—H7X DC-500A HtH200V — 0.5 30kg/h 15A/15A 67L 0.5 15A 1410X1550X1230 — 500 170~200
F—boxUFRIE—  KT-101 BitH200V — — — — 14L 0.5 10A 1650%X710X1170 — 200 90~120
DU NVERT—TLZX  SB-100 =4H200V 1.8kW 0.5 20kg/h 15A/15A  35L 0.5 15A  2000X1040X1595 40A 500 90~120
F—hZ)=7 uDS-2 =#H200V 0.3kW 0.5 15kg/h 15A/15A  12L 0.5 10A 600X845X1457 — 140 90~120
ATWHS—HTR SY-200AS  BtH200V — 0.5 20kg/h 15A/15A  25L 05 10A 1100X1043X1187 — 320 90~120
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